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1. NOTA DE PREZENTARE

Curriculumul in dezvoltare locala (CDL) se adreseaza elevilor de clasa a-IX-a de la
invitimantul profesional cu durata de 3 ani de la calificarea profesionala “Sudor”.
Numarul de ore alocat modulului este, conform planului de invatamant, de 150 ore, din care 60
ore sunt alocate instruirii prin activita{i de laborator iar 90 ore sunt destinate instruirii practice.
Modul se desfasoara in pe parcursul a 5 saptamani a cate 6 ore pe zi, conform planului de
invatamant.

Total ore /an = 5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an
Scopul curriculum-ului in dezvoltare locald il reprezintd dobandirea de catre elevi a acelor

competenfe cheie transferabile necesare pentru integrarea sociala dar si a competentelor tehnice
generale corespunzatoare calificdrii. adica acele rezultate de invatare care raspund nevoilor de formare
identificate la operatorul economic partener corespunzator nivelului de pregitire clasa a [X-a.

Cerintetele pietei muncii aflate intr-o continuda si rapida schimbare impun ca, in cadrul
curriculum-ului in dezvoltare locald, si fie abordate teme care sid permita dezvoltarea abilitatilor si
atitudinilor corespunzitoare calificarii, prin cunostintele care sd permita formarea unitatilor de rezultate
ale invatarii descrise in Standardul de Pregatire Profesionala.

Astfel, in orele destinate laboratorului tehnologic, se vor aborda teme corespunzitoare unitaii de
rezultate ale invatarii “Realizarea pieselor prin operatii de lacatuserie generala”, Orele de instruire
practicd comasatd vor cuprinde activiti{i de formare a deprinderilor si abilitatilor tehnice privind
prelucrarea semifabricatelor prin operatii de lacdtuserie generald, cuprinse in unitatea de rezultate ale
invatarii “Realizarea pieselor prin operatii de lacatuserie”, modulul “Lacatugerie generala™.

In urma prelucrarii semifabricatelor se vor obtine piese finite conform reprezentarilor prevazute
la laboratorul tehnologic.

Rolul CDL-ului proiectat reflecta valentele parteneriatului scoald — comunitate, urmarind promovarea
valorilor democratice, care sa permita viitorilor absolventi sd devind cetdteni responsabili in
comunitate printr-o pregatire adaptata cerintelor pietei muncii.

Se are in vedere familiarizarea elevului cu locul de munca, in vederea dobandirii de cunostinte,

abilitafi si atitudini necesare angajarii pe piata muncii.



Continuturile propuse au in vedere abordarea notiunilor de baza privind realizarea de operatii de
lacatuserie a semifabricatelor stabilite impreund cu partenerul economic CASA NOASTRA SRL.
Situatiile de invitare propuse raspund nevoilor de formare identificate impreuna cu operatorul
economic partener ai unitatii de invatamant. Situatiile problematice apar frecvent in activitatea
cotidiana a fiecarei persoane (activitatea practica, profesionald, educativa, etc.) si in activitatca
desfasurata de elevi la agentul economic, solutionarea acestor probleme reprezintd o competenta care
se formeaza prin exersare in variate contexte si situatii, pornind de la simplu la complex.
CDL-ul propus riaspunde nevoilor de formare privind pregatirea elevilor in realizarea operatilor
de lacatuserie pentru a infelege apoi tehnologia de prelucrare prin pieselor complexe.
Lista unitatilor de rezultate ale invatarii din SPP:
1. Realizarea schitei piesei mecanice in vederea realizarii ei;
2. Realizarea pieselor prin operatii de lacituserie generala.
Modulul ., EXECUTAREA OPERATIILOR TEHNOLOGICE DE LACATUSERIE”
familiarizeaza elevul cu practica la locul de muncd in vederea dobandirii cunostintelor
evidentiate in unitatile de rezultate ale invatarii tehnice generale mentionate mai sus.

Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale propusa pentru extindere este: ,,Realizarea
pieselor prin operatii de licatuserie generala”.
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- Videoproiector, calculator, soft-uri educationale, simulator sudura;
- Piese mecanice simple:

- Semifabricate din materiale metalice si nemetalice:

- Documentatie tehnica: desene de executie;

- Utilaje specifice prelucrarii prin aschiere:

-Scule specifice prelucrarii suprafetelor pieselor;

- Echipament specific de protectie a muncii.

3.Sugestii metodologice
Continuturile modulului L,EXECUTAREA OPERATIILOR TEHNOLOGICE DE

LACATUSERIE” trebuie si fie abordate intr-o maniera integrata, corelatd cu particularitatile si cu
nivelul initial de pregatire al elevilor. Pregitirea se recomanda a se desfdsura in laboratoare sau/si in
cabinete de specialitate, din unitatea de invajamant iar instruirea practici sa se desfasoare in atelierul de
prelucrari mecanice din scoald sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor din SPP
menfionate mai sus. Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice din unitatea de invajamant sau de la
operatorul economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii previzute in Standardul
de pregatire profesionala al calificarii.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitdti de invatare vizeaza:
- aplicarea metodelor centrate pe elev. pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie:
- imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmitoarele activitati de invitare:

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
- vizionari de materiale video:
- problematizarea:
- demonstratia;
- investigatia stiintifica;

- invatarea prin descoperire;

14



- activitati practice;

- studii de caz:

- jocuri de rol;

- simulari;

- elaborarea de proiecte;

- activitafi bazate pe comunicare si relationare;

- activitafi de lucru in grup/ in echipa.

Exemplu de utilizare a metodei de stimulare a creativiitii:zMetoda Caruselul (Metoda Graffiti)
Tema: indoirea manuala a semifabricatelor

1.Procesul de indoire (calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii piesei prin indoire).
2.Indoirea manuala a tablelor (SDV-uri, tehnologii de executie),

3.Indoirea manuala a tevilor(dispozitive, verificatoare, tehnologia de executie)

REZULTATELE
INVATARII
VIZATE

~=
/ ABILITATI \ / ATITUDINI \

CUNOSTINTE

14 St 2.2.18. Calculul 2.3.2. Colaborarea cu

T lungimii membrii echipei de

semifabricatelor semifabricatului lucru, in  scopul
necesar obtinerii indeplinirii sarcinilor
unei piese prin de la locul de munca;
operatia de indoire 2.3.4. Asumarea,in
2.2.19. indoirea cadrul echipei, la locul
manualad a tablelor de munca, a
si benzilor responsabilitatii pentru

\ / Q’Z.Z 1. Indairea / Vm'r*ina de lnern nrimit:‘a/

T




I.Profesorul anuntd tema centrala: indoirea manuali a semifabricatelor

2. Elevii sunt impartiti in echipe de 3-4 elevi si studiaza tematica si desenul de excutie .
3. Fiecare echipa realizeaza un poster in care prezinta- modul de calcul al lungimii
semifabricatului necesar obtinerii piesei prin indoire. SDV-uri necesare. tehnologia de executie,
metodele de control a semifabricatelor prelucrate prin indoire. NSSM. Timp de lucru 20 min

4. Fiecare echipa afiscaza posterul pe un format A3.

5. Fiecare echipa vine in fata propriului poster iar la semnalul profesorului , echipele se rotesc
trecand pe la fiecare poster expus.

6. Fiecare echipa revine in dreptul propriului poster si il rexamineaza prin prisma observatiilor

colegilor. Profesorul are rol de coordonator al discutiilor.

C.

Conditii

tehnice impuse

G.
SDV-uri

F.

oneratiel de

Indoirea

utilizate la

manuala a

indoire

tevilor

B. Calculul D.

lungimii Tehnologii de

Indoirea

semifabricatu- executie a

manuala a

lui necesar oneratiei de

semifabrica-

E. H.

Indoirea Verificarea

manuala a

dimensiunilor

A.

tablelor nieselor

Operatia

tehnologica de



3. Pozitionarea

semifabricatu-

G.

4. Pregatirea

2. Alegerea lui pe masa de

SDV-urilor

.

aferente operatiei de

indoire

1. Calculul

lungimii Indoirea

semifabricatu- manuala a

lui necesar semifabrica-

8. 6.

Curatenia la Realizarea

locul de operatiei de

7.

munca indoire

Controlul
dimensiunilor

nieselor

4. Sugestii privind evaluarea
Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic
masoara eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii si-au

format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.
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Evaluarea poate fi:
a. Continua

- instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare probe orale, scrise, practice.

- planificarea evaludrii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

- va fi realizata de catre cadrul didactic pe baza unor probe care se referd explicit la
criteriile de performanta si la conditille de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de

cvaluare specificat in Standardul de Pregatire Profesionala pentru fiecare rezultat al invaarii.

b. Finala
- realizatd printr-o lucrare cu caracter practic si integrat la sfarsitul procesului de

predare/invatare si care inforneaza asupra indeplinirii nivelului de realizare a cunostintelor,

abilitatilor i atitudinilori competentelor. Aprecierea lucrarii se va realiza pe baza criteriilor si

indicatorilor de realizare i ponderea acestora, precizate in standardul de pregitire

profesionala .

Sugeram urmatoarele instrumente de evaluare continui:

-fise de observatie,

-fise test;

-fise de lucru:

-fise de documentare:

-fise de autoevaluare/interevaluare;

-eseul;

-referatul stiintific:

-proiectul;

-activitati practice:

-teste docimologice:

-lucrari de laborator/practice

Se recomanda. ca in parcurgerea modulului, sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ.
cat si de tip sumativ, pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea
ce priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.
Evaluarea finald a unitatilor de rezultate ale invatarii precizate se va realiza in conformitate

cu criteriile si indicatorii de realizare prevazuti in Standardul de Pregitire Profesionala.
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Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invatarii prezentate dezvoltat la
Sugestii metodologice:

PROBA PRACTICA
Executati piesele din tablid de otel OL 37, conform desenelor de executie de mai jos §i apoi
realizati asamblarea lor prin nituire

Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invatarii:
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Sarcini de lucru:

1.Citirea desenelor de executie ale pieselor;

2.Alegerea S.D.V .- urilor si utilajelor necesare executarii pieselor;

3.Alegerea niturilor si a S.D.V - urilor necesare asamblarii prin nituire a pieselor:;
4 Executarea operatiilor pregatitoare:

5.Executarea pieselor prin operatii de lacatuserie,

6.Executarea asamblarii prin nituire a pieselor:

7.Controlul asamblarii nituite executate;

8.Respectarea normelor de sdnatate si securitate in munca.
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9.Argumentarea alegerii S.D.V - urilor si utilajelor necesare executarii pieselor care urmeaza a fi

nituite utilizand vocabularul de specialitate

NOTA

Timp de lucru: 90 de minute.

GRILA DE EVALUARE

Criterii de evaluare

Indicatori de evaluare

Punctaj

LPrimirea si

1.1. Citirea desenelor de executie ale pieselor;

10 puncte

planificarea 12 Alegerea  S.D.V.- urilor ¢ utilajelor | 5 puncte
sarcinii de lucru necesare executarii pieselor
13. Alegerea niturilor ¢ a S.D.V - urilor | 5 puncte
necesare asambldrii prin nituire a pieselor
2. Realizarea sarcinii | 2.1. Executarea operatiilor pregititoare 15 puncte
22.  Executarea pieselor prin operatii de | 15 puncte
de lucru P P pera} P
lacatuserie
2.3. Executarea asamblarii prin nituire a pieselor| 15 puncte

2.4. Controlul asamblarii nituite executate

10 puncte

25. Respectarea normelor de sanatate si

securitate in munca

10 puncte

3. Prezentarea sarcinii | 3.1. Argumentarea alegerii  S.D.V - urilor si | 5 puncte
de lucru utilajelor  necesare executarii  pieselor care
urmeaza a fi nituite
3.2. Utilizarea vocabularului de specialitate in | 10 puncte
prezentarea sarcinii de lucru
FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI
Criteriul de observare DA NU

1.A realizat sarcina de lucru in totalitate

2.A lucrat in mod independent

3.A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
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4,A fost nesigur in alegerea SDV-urilor necesare
5.S-a adaptat conditiilor de lucru din laborator

6.A demonstrat deprinderi - viteza de lucru

- siguran{a in manuirea

tehnice:
S.D.V.- urilor si utilajelor

TEST DE EVALUARE
I. Pentru fiecare din itemii de mai jos incercuiti litera corespunziatoare raspunsului corect:
(1 punct)
[.Care dintre urmatoarele scule se utilizeaza la operatia de debitare manuala?
a)fierastrau;
b) pila;
¢)ciocan;
d) tarod.
2. Care dintre urmatoarele se utilizeaza la operatia de filetare?
a)burghiu;
b) freza:
c) filiera:
d) nit.
e)
II. Stabiliti valoarea de adevar a enunturilor de mai jos. Notati cu litera A daca enuntul este

adevarat si cu F, daca este fals.

(2 puncte)
1. A.F..  Laoperatia de gaurire, burghiul executd o miscare de rotatie.
5 4 A.F..  La operatia de indoire nu se folosesc ciocane.
IIL. Scrieti pe foaia de raspuns, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

(2 puncte)
1.Surubul este organul de masina cu filet pozitionat pe partea ................. | S a tijel.
2. .Pilirea manuala se realizeaza cu ajutorul sculelor numite.............2.oovenenee.



IV.Identificati elementele componente 1,2,3 si 4. (4 puncte)

NOTA: Timp de lucru: 15 de minute. Se acorda 1 punct din oficiu

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE
Subiectul I (2 X 0,5 p=1 punct)

1a, 2¢
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 0,5 puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se

acorda 0 puncte.

Subiectul 11 (2X0.,5 p=1punct)
1-A:;:2-F:

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 0,5 puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 puncte.

Subiectul 111 (2 X 1p=2 puncte)

1- exterioara. 2 - pile
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa
acestuia se acorda 0 puncte.

Subiectul IV (5X 1p=5 puncte)

Organul de masina reprezentat este arborele cotit.

I-surub: 2-piulita;3-piesd:4- piesa.

(S
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Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 puncte.
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